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Projektbeschreibung ”Ballon Kaugummi”

Ein klassischer Bubble Gum mit Comics oder Tattoos in

Premiumqualitat. Gestaltet und produziert vom Internat

”Schloss Fiinfeck”. (Stiftungssubventionen notwendig)

Wer vor 1970 geboren ist, weifs, dass es einmal wundervolle Kaugummis gab, mit denen man stun-
denlang riesige Blasen machen konnte. Dabei gab es dann auch noch ein schones Klebetattoo oder
lustige Comics. Es gibt zwar auch heute noch Kaugummis im Angebot. Es sind aber meist nur noch
langweilige Minze Kaugummis ohne Graphik und Blasen. Es gibt auch noch Produkte die als klassi-
scher Bubble Gum erscheinen, deren qualitative Details aber absolut unbefriedigend sind. Mir wurde
schon in den Achtzigern von den Herstellern erklért, dass das Konsumenteninteresse riicklaufig ist,
die Zutatenpreise steigen und der Handel nicht bereit ist eine vollwertige Qualitiat anzukaufen, da
der Mehrpreis fiir gute Qualitdt vom Konsumenten nicht honoriert wird und es daher aus Rendite-
abwégung nicht lohnt teuere Premium Qualitéaten zu listen.

Ich habe jedoch gerade auch als Erwachsener immer noch gerne richtig guten Bubble Gum gekaut und
war iiber den Qualitdtsniedergang traurig. In einigen wenigen Landern (Frankreich, Israel, usw. ?)
gibt es bis heute diese klassischen Kinder Bubble Gums in guter Qualitdt zu kaufen. Aber in den
meisten anderen Léndern, auch in Deutschland, verschwanden sie aus dem Handelsangebot. Jeder,
der Bezug zu diesen Kaugummis hatte, kennt diese Geschichte. — Ich bin Kind einer liberalen Kiinst-
lerfamilie mit haufiger berufsbedingter Elternabwesenheit. Das fiihrte zu Entwicklungsverzogerungen
und Verhaltensstorungen deren Folge wiederum schwerwiegende Mifhandlungen und Diskriminierun-
gen auch im duferen padagogischen Umfeld waren. Dabei hat sich das Problem in meinem Verhéltnis
zu Kaugummi in grofter Intensitét gespiegelt. Es gibt dazu eine eigensténdige schriftliche Ausarbei-
tung, die das gesamte Projekt "Schloss Fiinfeck” in seiner Motivation erklart.

Aus dieser tiefenpsychologischen Empfindsamkeit, dem Eindruck, dass sich in den Kaugummis das
Geheimnis von ewigem Leben und gliickseeliger Erfiillung verbirgt, ergab sich ein persistierender
Wunsch nach gutem Bubble Gum, welcher jedoch nicht mehr produziert wurde, da die Hersteller
die Produktionskosten um wenige Cent reduzieren miissen um iiberhaupt noch eine Vertriebschance
zu haben. Mit der festen Uberzeugung, dass es auch anders gehen miisste, entschloss ich mich um
1995 herum zu priifen, ob nicht eine Markenneugriindung moglich sei. Dazu war ich auf vielen pas-
senden Messen fiir Siikwaren, Zutaten, Kunststoffe und Kautschuke, Verarbeitungsmaschinen usw..
Dort habe ich sehr viele technische Informationen erhalten. Jedoch wurde ich auch davor gewarnt,
im Produkt Bubble Gum eine rentable Unternehmensperspektive zu sehen. Die Produktionsanlagen
werden quasi nur noch an reiche Industrielle und sonstige Vermdgende in den aufstrebenden jungen
Industrielindern (BRIC Staaten) verkauft, die eine Bubble Gum Linie als Hobby betreiben konnen.
In den nicht ganz so reichen Schwellenldndern (mittleres Afrika usw.) kann bei den Zutatenkosten
nicht ewig subventioniert werden, so dass preissenkende Streckmittel in so grokem Umfang eingesetzt



werden, dass die Motoren der Knetmaschinen durchbrennen, da sie fiir den ja weichplastischen Kau-
gummi und nicht fiir Faserbeton ausgelegt sind. Eine kreditfinanzierte Markenneugriindung in den
alten Industrieldndern (westliche Welt) scheitert an dem zu schwachen Konsumenteninteresse. Das
habe ich immer wieder von verschiedenen Branchenkennern gehdrt, so dass ich all meine schénen
Prospekte iiber Kaugummimaschinen, Zutaten, usw. in etlichen Leitzordnen archivierte und fiir iiber
zehn Jahre nicht mehr anschaute. Ich hatte die latente Hoffnung, dass aus meinem Software-Projekt
eine Unternehmung entstehen kénnte, welche eine Bubble Gum Linie mit finanzieren wiirde. Auch
davon bin ich inzwischen "geheilt”, da ich mich mit bildungsorientierter Software in dem gleichen be-
triebswirtschaftlich schwierigen und unergiebigen Umfeld wie bei Bubble Gum bewege. Da ist nicht
mehr viel Geld mit zu verdienen !

Im Jahr 2007 wurde ich von meiner Bank unaufgefordert dariiber ausgefragt, ob ich irgendwelche
unternehmerischen Phantasien héitte. Natiirlich suchen die nach Investitionsobjekten, welche freilich
so viel Potential haben miissen, dass es fiir die Bank als Kreditgeber rentabel aufgeht. Ich erkléarte
meine unternehmerischen Phantasien im Kaugummi- und Software Bereich. Das die Projekte zwar
aus technischer und inhaltlicher Sicht interessant seien aber aus betriebswirtschaftlicher Sicht eher
antiquarisch-hobbyartigen Charakter haben. Davon lies sich der Bankmitarbeiter nicht beindrucken
und erklarte hartnéckig, dass ich dazu einen Geschéftsplan ausarbeiten solle. Das versuchte ich dann
auch. Beim Bubble Gum ist die Technik alt bekannt. Das Qualitatsproblem ist nicht technischer
Natur sondern rein betriebswirtschaftlicher Art. Das wurde mir ja schon vor zwanzig Jahren er-
klart. Das Produkt stirbt am Vermarktungsende. Andere Siiffwaren-Produkte wie Gummibérchen
und insbesondere Schokolade erfreuen sich einer viel konstanteren Nachfrage wie Kaugummi. Moder-
ne Kaugummiprodukte gibt es seit Mitte des neunzehnten Jahrhunderts. In manchen Zeitabschnitten
ist Kaugummi "die tollste Siikigkeit iiberhaupt” und in anderen Zeitabschnitten ist es "total out” und
quasi unverkauflich. Der Philosoph Karl Marx beschrieb die kapitalistische Wirtschaftsordnung mit
der Eigenschaft, dass sich in deren Endphase das gesamte Kapital in der Hand weniger Superrei-
cher befindet. Das breite Volk verelendet und die Kleinselbsténdigen werden handlungsunfiahig. Die
Konsequenz daraus sind dann die bekannten historischen Grofskatastrophen (Weltkriege usw.) die in
der indischen Mythologie als Shivas Rad der Geschichte beschrieben werden. Und es scheint das ge-
nau in dieser Endphase Kaugummi unverkduflich wird. Die jungen Industrielander haben heute eine
Entwicklung wie das Wirtschaftswunder in den Fiinfzigern bis Siebzigern der alten Industrielandern.
Und in diesen prosperierenden Phasen wird auch gerne Kaugummi gekaut, ungeniert Blasen gemacht
und ungeniert Tattoos auf die Haut geklebt. Aber auch nur dann. ...

Zur Erstellung des gewlinschten Geschéftsplans war die entscheidende Aufgabe eine Vertriebsperspek-
tive nachzuweisen. Das war ganz einfach: Ich musste nur die in Frankreich existierenden Malabars
ankaufen und hier verkaufen. (Daran hat sich schon der franzosische Hersteller die Zahne ausgebissen,
wie mir auf einer Stifwarenmesse von einem Firmenvertreter berichtet wurde.) Ich kenne die Mala-
bars bestens, da es der einzige Bubble Gum in ganz Europa ist, der in klassischer Premiumqualitét
realisiert wird. Also packte ich Tiitchen mit je 100 Stiick und machte ein schones Verkaufseimerchen
und versuchte bei Kleinhéndlern wie Béckereien und Kioskgeschéften einen Stellplatz zu bekommen.
Viele Bécker erklarten mir, das der Verkauf von Industriesiifwaren in ihrem Ladengeschéft sinnlos
sei, da sie im Grofmarkt den gleichen Preis zahlen, wie die Konsumenten im Supermarkt. Also gibt
es entweder keine Handelsspanne oder keinen Absatz. (Mami bist du bléd ! Beim Massa kosten die
Uberaschungseier nur die Hilfte !) Es gab jedoch genug Liden die meine Eimerchen platzierten.
Dabei zeigten sich Verkaufszahlen bis 100 Stiick pro Monat. Mir wurde gesagt, dass diese Menge vor
dem Jahr 2000 innerhalb von zwei Tagen verkauft war. Zum Nachkaufen waren nur wenige Laden
bereit. Das lohnt sich nicht ... war die iibliche Antwort. Das war genau das, was mir die Dubble
Bubble Firma Fleer schon um 1985 erklart hatte. Ich habe es damals nicht verstehen kénnen.

Was ich auf jeden Fall lernte war, dass der Vertrieb iiber mehrere Handelsspannen durch kleine Laden
und iibers Internet nicht funktioniert. Der gesamte Industriesiifswarenmarkt lauft quasi ausschlielich
iiber die grofsen Supermarkthandelsgesellschaften REWE, Edeka, Aldi, usw.. —

Gegentiber sind zwei Bilder: Ersten ein Blick ins Klassenzimmer der Gesamtschule Kelkheim /Fischbach
1975 (siebte Klasse) und ein Blick in den Kunstraum vom virtuellen Internat "Schloss Fiinfeck”.
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Das Qualitétsproblem ist ausschlieflich ein Kostenproblem ! Im folgenden ist eine Rezeptur fiir einen
sehr hochwertigen Bubble Gum. Dessen Stiickgrofe sei 7.5 bis 8.0 Gramm. Dabei wurden 25 % Gum-
base benutzt. Normalerweise wird bei den grofsen Stiicken bis zu 20 % Gumbase benutzt. Die Gumbase
besteht aus verschiedenen Polymeren welche entweder Naturkautschuk sind oder synthetisches Polyi-
sobuten und Polyvinylacetat. In der Reifenindustrie wird in riesigen Mengen Styrol-Butadien-Rubber
(SBR) als vulkanisierbarer Synthesekautschuk verwendet. Der ist billiger als die eigentlichen guten
Kaugummi-Polymere und wird deswegen gerne beigemischt, obwohl es zu Qualitatsdefiziten kommt
(schneller Plastizitatsverlust). Neben den besonders teueren Elastomeren besteht die Gumbase auch
noch aus Kolophonium-Harzen, Wachsen, Olen, Antioxidatien und dem mineralischen Calziumkar-
bonat. Fiir saure Kaugummis muss Talkum benutzt werden. Diese Fiillstoffe sind billiger und werden
bei kostengiinstigen Kaugummis in grofserem Anteil genutzt. Neben SBR-Nutzung wird auch Zel-
lulose (Pappmaschee) als stark preisdriickender Fiillstoff eingesetzt. Auch das fithrt zu drastischen
Qualitatsverlusten. Es ist jedoch gesundheitlich unbedenklich und zulassig.

Zutatenkomponenten Anteil | Masse | Preis | ProKilo || Charge | Tag | Woche | Monat Pro Jahr
Polyisobuten (+Isopren) 20 % 5% 1| 0,40 15 Kg 60 300 | 1200 | 15.000 Kg
PolyvinylAcetat /Alkohol 28 % 7% | 0,56 21 Kg 84 420 1680 | 21.000 Kg
Kolophonium-Harze 20 % 5% 0,40 15 Kg 60 300 1200 | 15.000 Kg
Wachse und Pflanzendle 12 % 3% 0,24 9 Kg 36 180 720 9.000 Kg
Calciumkarbonat/Talkum 20 % 5% 0,40 15 Kg 60 300 1200 | 15.000 Kg
Puderzucker 50 % 4,00 | 0,260 | 65 Cent || 150 Kg | 600 | 3.000 | 12.000 | 150.000 Kg
Glukosesirup 23 % 1,84 69 Kg | 276 | 1.380| 5.520 | 69.000 Kg
Glycerin und Antioxidantien 1% 0,08 3 Kg 12 60 240 3.000 Kg
Aromen und Farben 1% 0,08 3 Kg 12 60 240 3.000 Kg
Summen ( Kaumasse: 25 % ) 100 % 8,00 300 Kg | 1200 | 6.000 | 24.000 | 300.000 Kg
Wachspapier (Quadratmeter) 0,01 400 gm

Lohnkosten  (Euro)

Betriebskosten (Euro)

Summen

Ein Kaugummi besteht zu 75 % aus einer Puderzucker/Sirup Komponente. Benutzt man normalen
Haushaltszucker (Sacharose) und Glukosesirup dann erhélt man einen besonders wohlschmecken-
den, toxikologisch unbedenklichen und bekdmmlichen Kaugummi. Jedoch wird dieser Zucker nicht
nur vom Menschen begehrt, sondern auch von den Kariesbakterien. Deswegen wurden "zuckerfreie”
Kaugummis auf Sorbit-Aspartam Basis als besonders gesunde Alternative beworden und sind heute
vornehmlich im Handelssortiment zu finden. Die meisten synthetischen Stifsstoffe werden aus toxiko-
logischer Sicht beargwohnt. Sorbit ist zwar nicht giftig aber unbekémmlich: Bei grofserer Sorbitauf-
nahme kann Durchfall und Wiirgereize auftreten. Wenn man einen klassischen Kinder Bubble Gum
mit Tattoo- oder Comicbeilage machen will, braucht man ein grofses Klotzchen Kaugummi um die
Graphikbeilage drum herum wickeln zu kénnen. Macht man das auf Sorbitbasis, dann bekommt man
echt das Kotzen. Ich habe das personlich erlebt: Ich hatte Kontakt mit einer Schweizer Firma die
einen solchen "Bazooka” Bubble Gum auf Sorbitbasis und mit SBR-Kautschuk (Soft Bubble Gum)
mir zum evaluieren gab. Denen habe ich geantwortet, dass das keinen Sinn macht.

Unser ”Schloss Fiinfeck” Bubble Gum soll besonders schon gestaltete und grofe Comics und Tattoos
bekommen. Das geht nur mit der klassischen Puderzucker-Variante. Der Zuckeranteil wird schnell
ausgekaut und deswegen ist auch zuckerhaltiger Kaugummi weniger kariesférdernd wie beispielsweise
zuckerhaltige Schokolade, die dann stundenlang noch in den Zahnzwischenrdumen klebt. Man kann
die Karieswirkung von Kaugummi auch mindern, wenn man auf Sduerung verzichtet. Dann wird der
Zahnschmelz nicht angeétzt und man kann Calziumkarbonat verwenden. Da die Sédure dem Kaugum-
mi auch schadet ist ungeséuerter Kaugummi haltbarer. Der Nachteil ist, dass Fruchtaromen weicher
und milcheisartiger erscheinen. Als weiteres gesundheitlich relevantes Thema ist die Konservierung
gegen Oxidation zu erwdhnen: Normalerweise wird das mit den Stoffen BHT oder BHA gelost. Beide
sind wie die Siifistoffe toxikologisch bedenklich. Ich wiirde gerne auf deren Einsatz verzichten. Das
ginge mit Tocopherole (Vitamin E Derivate) und stickstoffgefiillten Tiiten. Das Schutzgasverpacken
von Reibekéise und &hnlichem ist inzwischen Standard. Bei den Kaugummis miissten die passenden
Maschinen erst gebaut werden. Da sind locker mal eine Millionen Euro Entwicklungskosten féllig. ...
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Unsere "Schloss Fiinfeck” Ballon Kaugummis werden eine Klotzchengrofe von 42 mm * 25 mm *

7 mm haben. Das ist das gleiche wie bei den Malabars. Jedoch etwas langer weil auch 1 Gramm
schwerer. Das Hiillpapier hat dann etwa 68 mm * 52 mm Flache. Ein ungefaltetes Tattoo von 68 mm
* 40 mm kann dazu gepackt werden. Alternativ geht auch ein einfach gefaltetes Comic mit 68 mm *
80 mm oder ein zweifach gefaltetes Comic mit 68 mm * 120 mm. Dabei werden etwa 100 quadratzen-
timeter (0,01 qm) bedrucktes Wachspapier verarbeitet. Zwanzig solcher Kaugummis werden in eine
schutzgasgefiillte Supermarkttiite gefiillt. Die Tiite wiegt etwa 150 Gramm und wiirde zu 2,99 Euro
verkauft. Es ist eine hoherpreisige Premiumqualitat | Zwanzig Tiiten werden in ein Kistchen gepackt.
Dieses Kistchen hat ein Grofe von 16 cm * 16 cm * 30 cm und wiegt 3,0 Kg. Auf eine Europalette
passen pro Lage 20 Kistchen. Bei fiinf Lagen haben wir auf einer Palette 100 Kistchen mit 2000 Tiiten
mit 40.000 Kaugummis. Die Palette wiegt 300 Kg und hat einen Endverkaufswert von 6000 Euro.
Eine spezielle Dareichungsform fiir den Einzelstiickverkauf in kleinen Ladchen ist iiberfliissig. Dieser
Vertriebsweg funktioniert nicht mehr. Man kann dennoch die Kistchen im Grofsmarkt anbieten. Ein
Einzelhéndler kann dann die Tiiten 6ffnen und die Kaugummis geschmacklich gemischt an seinem
Strandkiosk fiir 20 Cent feilbieten. Fiir die meisten Kleinhédndler sind die geringen Verkaufszahlen
unattraktiv. Daher sind wenige Vollsortiment-Supermarktketten zur Marktversorgung ausreichend.

Zeitdauer Paletten | Kisten Tiiten | Kaugummis | Masse in Kg| Umsatz Bei [ 10000 | Super | Markten
Pro Charge 1 100 2.000 40.000 300 6.000 || Tiiten | Stiick | Umsatz | Spanne
Pro Tag 4 400 8.000 160.000 1.200 24.000 1 20 3 1,5
Pro Woche 20| 2.000 40.000 800.000 6.000 | 120.000 4 80 12 6
Pro Monat 80| 8.000| 160.000 3.200.000 24.000 | 480.000 16| 320 48 24
Pro Jahr 1.000 | 100.000 | 2.000.000 | 40.000.000 300.000 | 6.000.000 200| 4000 600 300

Die Tiiten werden direkt nach der Einzelstiickanfertigung gefiillt und sind daher von gleichem Aro-
ma. In jede einzelne Kiste werden alle Aromen hinein sortiert. Dabei bekommen die beliebtesten
Geschmacksformen mehr Tiiten, als die unbedeutenderen Varianten. Wiirde man 25 Tiiten pro Kiste
packen konnte man beispielsweise zehn Geschmackstypen besser unterbringen. Die Graphikbeilagen
sollten lokal mit eine Digitaldruckanlage herstellbar sein. Typischerweise werden die im Rollenoffset-
verfahren gedruckt. Fiir einen Vollfarbendruck muss man eine fiinfstellige Eurosumme zahlen. Das ist
zu teuer fiir die kleinen zu erwartenden Auflagen. Wenn Schloss Fiinfeck eine eigene Druckwerkstatt
mit Papierwachsanlage usw. bekommt, dann diirfte der Maschinenpark fiir die Technikumsgréfse iiber
fiinf Millionen Euro kosten. Das muss gestiftet werden. ...
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w Lach und bubble mit

Tourist : ,Seit wann ist denn der
See 7

Mehr SpaB mit Schleck findet Ihr auf:
Bazooka RieSEN Schleckies

bazoole g

Lach und bubble mit

BazookaJoe : Mutti, gib mir bitte
h]nlegP!emﬂgfﬂremenannen

Mumr ,HlerhaatdumGeld Du
hastelnmasHemWosbahtdem

Mann?"
Bmolu.loo .An der Ecke; er
verkauft Eis!"

,,Welcher
Schiliissel
sperrt -
kein SchIoB ”

| il@ssnjyosuaioN Joq .

w Lach und bubble mit
Bazooka Joe

Doktor : ,,Ganz ruhig, und sei froh,
daB du nicht Klavier gespielt hast”

w Lach und bubble mit

Lehrer: ,Gibtes — Lebensgefahr —
auch in der Mehrzahl 7"
BazookaJoe: ,Ja, Herr Lehrer,
Lebensgefahrtinnen.”

,,Vﬁei
unterscheidet

man einen
Pianisten von
einem
Mailkiifer?”’

18604 UBUIB 1N UBGRY USRI

Bazooka RIESEN Schleckies

l Mehr SpaB mit Schieck findet Ihr auf:

bazook A5

Lach und bubble mit

Lehrer: Wiebelﬁtdtsu\d,das;am
hundertelang von Kalifen
Bazooka Joe: Das ist om&en

Mehr SpaB mit Schieck findet Ihr auf:
Bazooka RiesEN Schleckies

L zoole f ¢

Lach und bubble mit

Lehrer: lhr kennt alle das Kamel.
Nunsagtnirmasuberseineguten
Eigenschaften.”

Bazooka Joe: ~Man kann es auch als
Schimpfwort benutzen.”

Wenn du weiter so viel
iBt, kdnnen wir den

Mehr SpaB mit Schieck findet Ihr auf:
Bazooka RieSEN Schleckies

Mehr SpaB mit Schleck findet lhr auf:
Bazooka RIeSEN Schleckies
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Lach und bubble mit

NBAZCOKAYCE

Joe meint: Ein Kreis muB Gberall rund
sein, auch an den Ecken!”

i.4"seg

Mehr SpaB mit Schleck findet Ihr auf:
Bazooka RieSEN Schleckdes
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Umsatz mit Bildungsmedien und Kaugummi

Umsatz der deutschen
Bildungsmedienhersteller 2013

Umsatz der deutschen
Kaugummihersteller 2013

636 Mio. Euro

Quelle: Verband Bildungsmedien eV, Bundesverband der Deutschen Sullwarenindustrie elV.
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Brief description of Polymer
Manufacture and Composition

Vistanex® LM grades

Vistanex LM is a lower molecular weight polyisobutylene
hompolymer with viscosity average molecular weight
(Mv) values between 40 000 and 70 000, depending on
grade.

Very high purity isobutylene monomer is combined
with hexane diluent solvent and polymerized at low
temperature (- 10 °C to - 40 °C) using an Aluminum
chloride type catalyst. The polymer is neutralized,
washed, stripped, filtered and packaged. No stabilizer
is added to the finished polymer.

Vistanex® MM grades

Vistanex MM is polyisobutylene homopolymer with viscosity average molecular
weight (Mv) above 750 000. The manufacturing process is very similar to that of Butyl
rubber. Butylated Hydroxytoluene (BHT) is added as an antioxidant.

Both Butyl rubber and Vistanex MM grades have a solubility parameter of about 8.0, which
makes these polymers soluble in hydrocarbons, but insoluble in polar solvents such as
water and alcohols. The glass transition temperature Tg of these rubbers is - 65 °C.

Butyl 007 / Butyl 077

Butyl rubber is a copolymer of isobutylene and small amounts of isoprene. It is
prepared by polymerization of very high purity monomers in methylchloride diluent
solvent at very low temperature (- 100 °C) using an Aluminum chloride type catalyst.
The polymer is neutralized / washed, stripped, dewatered / dried and packaged.
Butylated Hydroxytoluene (BHT) is added as an antioxidant to Butyl 077 grade. No
antioxidant is added to Butyl 007.

13
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EXXON® Polymers for the
Chewing Gum Industry

Exxon® Butyl rubber and Vistanex® polyisobutylene have been commercially used
in the manufacture of chewing gum for many years. Butyl and Vistanex® LM (Low
Molecular Weight) and Vistanex® MM (High Molecular Weight) grades can be used
for gum manufacture, either alone or in blends. They are clean, light colored,
uniform, odorless, tasteless and non-toxic, which make them especially attractive
as a chewing gum base.

Proper compounding and processing techniques permit attainment of the desired
balance of softness, texture and film forming properties. The latter is important for
bubble gum. The approximate viscosity average Molecular Weights (Mv) of the
various grades of Vistanex and Butyl are shown below.

~
Vistanex LM-MS-LC 44000 0 Bayway, NJ USA

Low Mwt PIB | Vistanex LM-MH-LC 53 000 0 Bayway, NJ USA

Vistanex LM-H-LC 63 000 0 Bayway, NJ USA

NDG France

Baytown, Texas uSA

Vistanex MM and Butyl 077 grades contain Butylated Hydroxytoluene as an
antioxidant. Butyl 007 and Vistanex LM grades are antioxidant - free.

Vistanex MM and Butyl 077 grades are supplied in 34 Kg bales with a release film.
Vistanex LM is supplied in 45.5 Kg and 20 Kg fibre drums lined with a release
coated nylon bag. Butyl 007 is mostly supplied as 34 Kg bales wrapped with a
dispersible film that can be added to the gum base formulation together with the
rubber.
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Attributes for the
Chewing Gum Industry

Vistanex® LM

The LM (Low Molecular Weight) grades are clear, permanently tacky, very viscous
liqguids or semi-solids.

Vistanex LM provides the softness and smoothness for chewing. Vistanex LM also
serves as a hydrophobic plasticizer.

Vistanex LM has outstanding stability and ageing resistance.

By itself, Vistanex LM is too soft to serve as the base in any formulation and hence
must be combined with Vistanex MM, Butyl, polyvinylacetate or other tougher
polymers for better stiffness and strength.

Vistanex LM is an excellent base for stick gum variety where soft texture retention
during shelf storage is a requirement. It can be used in soft bubble gum when
combined with a high molecular weight, good film forming polymer ; such as polyvinyl
acetate (PVA). Vistanex LM is most typically used in conjunction with Butyl rubber in
a Vistanex LM/Butyl ratio g 1:3 for stick gum and 3:1 for bubble gum.

Vistanex® MM / Exxon® Butyl

Vistanex MM (High Molecular Weight) grades and Butyl Polymer are rubbery solids
and can be used alone for gum base formulation. Butyl and Vistanex are not the only
materials that meet the FDA and European legislations for use in chewing gum
polymeric bases but other practical considerations explain why they are so popular :

Additives are controlled at a very low level to make these polymers virtually
contamination free.

Vistanex and Butyl are polymers known for their outstanding stability and ageing
resistance. They are not easily degraded during processing under heat or shear. No or
only very low antioxidant is required to stabilize these polymers, hence purer gum
compositions can be made.

Due to the high impermeability of the polymers, they retain flavor longer than natural
gum based products, hence less expensive flavor can be used.

They have good low temperature flexibility. As a result, the final product does not
become brittle or shatter, even in typical heavily filled compounds.

Vistanex and Butyl can be easily mixed using a kneader mixer. Both polymers will mix
easily although special mixing cycles may be required.

They can be sheeted out and cut into strips or blocks without stickin
(eg. rolls, knives, conveyor belts, molds, etc.)

They are easily blended with sugar a
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Typical Gum Base Composition

Lecithin

Final Chewing Gum Composition

Gum base
20 - 30%

Sugar / Sweeteners Flavors / colors
79 - 69% 1%
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Processing suggestions

Chewing gum formulations based on Vistanex LM are best prepared in a kneader
equipped with heavy duty, sigma-bladed rotors. This design produces some shear
and is capable of moderately masticating the polymer.

Vistanex MM/Butyl rubber compounds are most economically prepared in a Banbury
mixer due to the high shear generated by this machine. If unavailable, a heavy duty
kneader such as that described above warrants consideration.

One stage mix

Masticate the Vistanex MM and/or Butyl rubber in the kneader, holding the
temperature at 75 °C maximum to maintain high shear force. In increments, add the
Vistanex LM (if any), CaCO3 and lastly the ester gum. Continue to keep the
temperature down until effective mixing of the total mass is underway. When these
ingredients are well dispersed, incrementally add the remaining materials.

A two stage mix may be necessary

Prepare a masterbatch of the Vistanex MM and/or Butyl rubber and CaCO3 (50/50
ratio) through kneading at controlled temperature until good dispersion is achieved.
The CaCO3 in the masterbatch helps to reduce the toughness of Vistanex MM. The
second stage mix begins with the masterbatch, followed by gradual addition of resin,
CaCO03 and other ingredients.

17



Asphalt-VISTANEX Blends

Both VISTANEX and butyl rubber have been
added to asphalt compositions used in the manu-
facture of roofing, laminated paper bags, etc.
Addition of these polymers improves the
weathering and low temperature properties of the
asphalt, increases toughness, impact and abrasion
resistance, elasticity and tackiness, and decreases
cold flow, oxidation and oil exudation.

Solutions of VISTANEX MM are easily blended
into asphalt cutbacks while LM grades are easily
blended into either cutbacks or hot mixes. A
technique found useful for blending MM grades
into hot mixes is to use a masterbatch of the
VISTANEX in an oil or wax. The masterbatch
preparation is covered in the section Compound-
ing, Mixing and Dissolving (p. 4).

Rubber-VISTANEX Blends

VISTANEX MM can be added to natural rubber
or styrene-butadiene rubber (SBR) to improve
their resistance to aging at elevated temperatures,
to weathering, cut-growth and flex cracking,
corona and ozone cracking, to improve their elec-
trical properties and to reduce their absorption of
water and permeability to gases. VISTANEX in
electrical insulation compounds improves reten-
tion of electrical properties during prolonged
immersion in water, and improves resistance to
ozone. Ten to twenty parts of VISTANEX in butyl
cable insulation improves its resistance to
deformation during storage following extrusion
and during autoclave vulcanization.

Addition of VISTANEX to rubber compounds
usually reduces tensile strength and elongation.
This is illustrated by the following data on
vulcanized natural rubber and SBR compounds:

Projektbeschreibung Ballon Kaugummi / Bubble Gum
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Natural rubber 100 80 = =
SBR - - 100 80
VISTANEX MM L-100 - 20 - 20
Channel black 50 50 50 50
Tensile Strength, MPa 241 183 176 124
300% Modulus, MPa 102 100 33 28
Elongation, % 590 510 900 690
Hardness, Shore A 68 70 - -

Specialty Protective Coatings

The aging and weathering resistance of
VISTANEX MM have also allowed its use in
certain specialty protective coating applications.
For example, VISTANEX MM L-100 is in the
binder used in a marine, anti-fouling protective
coating system used to cover underwater rubber
surfaces.

Chewing Gum Base

VISTANEX has found use as an ingredient in
chewing gum, a major end use for the LM grades.
VISTANEX LM is usually blended with higher
molecular weight butyl rubber or VISTANEX MM
grades and is then combined with other poly-
mers, resins and waxes in the binder system
called gum base.

The VISTANEX can provide soft-chew char-
acteristics coupled with longer flavor retention
and superior aging properties. When blended
with the proper plasticizers, non-stick gum
formulations can also be produced.

A prototype formulation for bubble gum is
shown in Table 14.



Table 14
Chewing Gum Based on VISTANEX
Gum Base Wt.% - Range
Elastomer — VISTANEX LM,
VISTANEX MM, Butyl Rubber 10-20

Hydrophilic Plasticizer —

High M.W. Polyvinyl Acetate,

Polyviny! Alcohol 20-35
Resin — Polyterpene, Rosin Ester 15-25

Oleaginous Plasticizer -
Waxes, Stearates,

Hydrogenated Vegetable Qils 10-20
Filler — Calcium Carbonate 15-30
Finished Chewing Gum
Gum Base 20-25
Sweetener* — Sugar,

corn syrup, sorbitol 75-80
Flavors and Color 1

*Artificial sweeteners can also be used at suitable
concentrations

VISTANEX Sheeting

Economical uncured rubber sheeting compounds
can be formulated with VISTANEX MM. A
significant economic advantage to uncured
sheeting is that trim and scrap material can be
recycled since there are no “scorch” problems
encountered in reprocessing of compounds con-
taining no cross-linking agents. Applications for
VISTANEX sheeting include automotive trunk
mats and splash guards, component isolators,
acoustical dampeners, moisture barriers and
membranes for the construction industry. Sug-
gested formulations for both black and white
sheeting are shown in Table 15.

Projektbeschreibung Ballon Kaugummi / Bubble Gum
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Table 15
VISTANEX MM Sheeting

Black Black White
VISTANEX MM L-140 80 100 100
Butyl reclaim 40 = =
SBR 1009 — — 15
Low density polyethylene 10 — 50
Neoprene GN — 15 -
SRF black 50 — =
EPC black = 50 =
Austin black 200 80 —
Whiting 250 — 250
Slate flour — 240 —
Hi-Sil 233 — — 50
Specific Gravity 152 164 157

ORIGINAL PHYSICAL PROPERTIES

Hardness, Shore A 90 88 76
Machine Direction

Tensile Strength, MPa 38 69 113
100% Modulus, MPa 35 b5 —
Elongation, % 150 260 40

Tear Strength (Die B), KN/m 33 37 37
Transverse Direction

Tensile Strength, MPa 30 48 22
100% Modulus, MPa 27 87 12
Elongation, % 190 290 350

Tear Strength, (Die B), KN/m 28 30 14

AIR AGED 70 HOURS AT 121°C (250°F)

Hardness, Shore A 93 89 89
Machine Direction

Tensile Strength, MPa 3.8 41 25
100% Modulus, MPa a5 39 —
Elongation, % 120 220 140
Transverse Direction

Tensile Strength, MPa 30 B2 22
100% Modulus, MPa — 3.0 —
Elongation, % 75 190 70

PROCESSING RECOMMENDATIONS

Banbury mixing:

+ “Upside-down” addition of ingredients. (Add
all fillers first, followed by all polymers; lower
ram to induce mixing action.)

+ Complete mix at approx. 150°C (300°F).
Milling: +Use hot mill for best handling.

Calendering:  + Upper roll 150°C (300°F)
+ Middle roll 40°C (100°F)
+ Maintain small bank of stock.
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Kelkheim den 20. Mai 1996
Wolfgang Renner

Gimbacherweg 34 Telefon:
65779 Kelkheim 06195/4161
An: Dr. Kénigshofen bzw. Dr. Rahlwes Bayer AG 41538 Dormagen

Betrifft: Konzepterstellung filir eine neue Bubble Gum Marke.

Sehr geehrter Herr Dr. Koénigshofen bzw. Dr. Rahlwes,

am 12.3.96 schrieb ich IThnen einen Brief, in dem ich viele Fragen zur Konzept—
erstellung fiir eine neue Bubble Gum Marke aufwarf. Sie antworteten mir mit
einem knappen Brief, in dem Sie erkldrten, daR Sie all die Fragen zu Farben,
Kaumassen und Produktionsanlagen nicht beantworten kénnen.

Von anderen Firmen bekam ich zum Teil eine recht umfangreiche Antwort mit
detailierten wissenschaftlichen Produktinformationen und circa Preisen. Ich habe
eine Liste als Anlage beigefiigt.

Eine Markenneugriindung fiir Bubble Gum kann in drei Phasen zerlegt werden:

1. Konzepterstellungsphase:

l.a Kontaktaufnahme zu potentiellen Zulieferfirmen.

1.b Sammeln von wissenschaftlichen und produktionstechnischen Informationen.

l.c Sammeln von patentrechtlichen und lebensmittelrechtlichen Informationen.

1.d Ermitteln des Kapitalbedarfs fiir Laborphase und Produktionsphase.

l.e Graphische Gestaltung und Produktpersdnlichkeit skizzieren. Nachdenken
iiber Namensgebung. Interessierte Kiinstler suchen.

2. Laborphase:

2.a Testen von Kaumassen, welche von Gumbaseproduzenten angeboten werden.

2.b Versuche zur Entwicklung einer optimierten eigenen Kaumasse.

2.c Testen von Aromen und entwickein von Bubble Gum Prototypen.

2.d Graphische Gestaltung fiir Produktionsphase endgiiltig ausarbeiten.

3. Produktionsphase:

3.a Erstellung einer Produktionsanlage und Produktion in Betrieb nehmen.

3.b Werben fiir das neue Produkt und Markteinfiihrung.

3.c Produktqualitidt weiterentwickeln. Graphische Gestaltung lebendig halten.

3.d Bei Bedarf weitere Produktionskapazitidten in Betrieb nehmen.

Wie ich erwdhnte, mochte ich mit einer iiberzeugenden Konzepterstellung das
Interesse einer Nadhrmittelfirma zur Realisierung des neuen Produktes gewinnen.
Die erste Phase kann ich alleine bearbeiten. Die zweite Phase erfordert jedoch
Kapitalmengen, welche mir gegenwirtig noch nicht zur Verfiigung stehen. Die
dritte Phase muB dann auf jeden Fall von einer kapitalkriftigen Firma ilibernom-—
men werden.

Mit meinem Schreiben, welches ich an die Bayer AG, Abteilung Polymere schick-
te, erhoffte ich mir eine etwas detailiertere Antwort beziiglich den Polymeren,
welche in der Kaugummi Verordnung unter den Punkten 5.a—h aufgelistet sind.
Ihre Antwort war extrem knapp und daher fiir eine weitere Bearbeitung unge-—
eignet. Die aufgefiihrten Polymere sind Bestandteil der Kaumasse (Gumbase). Sie
miissen lebensmittelrechtliche Reinheitsanforderungen geniigen und dem Produkt
die gewiinschten Eigenschaften geben. Sie miissen bei Korpertemperatur eine
feste teigige Konsistenz haben, so daB sie gut gekaut werden kénnen und groBe
Blasen ermdéglichen, welche moglichst stabil sind, leicht zu blasen sind und nicht
zu klebrig sind, damit eine geplatzte Blase wieder leicht eingesammelt werden

1
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kann. Auf der anderen Seite ist eine gewisse Klebrigkeit fir ein attraktives
sensorisches Erscheinungsbild des Kaugummis notwendig. Die klebefreien Soft
Bubble Gum Typen haben in dieser Hinsicht betridchtliche Nachteile.

Ein Kaugummi Hersteller kann entweder mit handelsiiblichen Kaumassen arbeiten,
oder die Kaumasse selber herstellen. Die firmeneigene Produktion ermdglicht
eine freie Gestaltung der Produkteigenschaften und kann wirtschaftliche Vorteile
haben, insbesondere bei groBen Produktionsmengen. Meine Konzepterstellung

zielt auf ein qualitativ herausragendes Produkt mit marktfiihrender Position. Fiir
ein solches Produkt muB die gesamte Produktion und das entsprechende Know

How in Firmenbesitz sein. Daher mdéchte ich von Anfang an ein solches Know
How aufbauen.

Das heit, daB die Gumbase aus den elementaren Substanzen wie Polymere,
Harze und Filillmitteln zusammengestellt wird. Die Polymere miissen die gefor—
derte Viskositidt besitzen. Das diirfte im wesentlichen eine Frage des richtigen
Polymerisationsgrades sein. Eine zu kurze Polymerekette diirfte ein zu weiches

Produkt bewirken. Und eine zu lange Kette ein zu hartes Produkt. Polymere zur

Kaugummiproduktion miissen daher ma3geschneiderte Eigenschaften besitzen und

im rechten Verhdltnis gemischt werden.

Ich denke mir, daf eine Firma wie Bayer, solche Polymere fiir Laborzwecke und
im ProduktionsmaBstab liefern konnen miBte. Denkbar wére auch die Lieferung
von Monomeren, welche dann vom Kaugummiproduzenten zur gewiinschten Form
polymerisiert werden. Dann miiBte jedoch der Kaugummiproduzent eine Polymeri—
sationsanlage erstellen. Waren die Polymere beispielsweise als Granulat (falls das
mit den teigigen Substanzen iiberhaupt moglich ist) von einer Chemiefirma
lieferbar, dann wiirde sich der Aufwand der Gumbaseproduktion auf das passende
Mischen der Bestandteile beschrinken und wéire daher im Labor— und Produk-—
tionsmaBstab viel leichter zu bewéiltigen.

Fiir meine Konzepterstellung braduchte ich daher folgende Informationen:

Detailierte wissenschaftliche Unterlagen zu den angefiihrten Polymeren.
Weiterfiihrende Literaturhinweise und Firmenadressen (auch Anlagenbau).
Hinweise iliber die stabile Farbbarkeit mit Lebensmittelfarbstoffen.
Konkrete Angebote fiir Polymere in Kilogramm-Labormengen. (Mit Preisen)
Konkrete Angebote fiir die Produktionsphase mit Kapazitidtsgrenze.

O W
OO

Um die Chancen fiir meine Griindungsinitiative zu optimieren, modchte ich die
erste Phase sorgfiltig ausgearbeitet vorlegen konnen. Daher moéchte ich Sie
bitten mir (dhnlich wie beispielsweise Siidzucker iiber Zucker und Isomalt oder
Hoechst iliber Sunett) detailierte technische Unterlagen zu Ihren Produkten mit
Preisen zuzusenden.

Mit freudlichen Griien:
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Folgende Firmen haben mir bisher konstruktive Informationen zugeschickt:

~ siidzucker AG: Wissenschaftliche Information iiber Zucker (150 Seiten); Produkt-
informationen iiber Zuckersorten, Kristallzucker, Raffinade und Puderraffinade
(je 6 Seiten). Palatinit SiiBungsmittel Gmbh: Wissenschaftliche Informationen iber
Isomalt (83 Seiten); Weitere Informationen zu Isomalt (7 Blatter).

Merck KOaA: Broschiire iiber "Karion" Sorbit (22 Seiten); Broschiire iiber D(-)-
Mannit Mannitol (10 Seiten); Broschiire iliber "Oxynex" Antioxidantien (18 S.);
"Invertin Merck" (20 S); Verkaufsprogramm Lebensmittelzusatzstoffe (13 Seiten).

Hoechst AG: Produktinformation iiber "Sunett" Acesulfam-K (20 Seiten); "Das
Sunett Multi-Sweetener Konzept" (8 Seiten); "SiiR— und Backwaren. Im Duett mit
Sunett" (12 Seiten); "Sunett—Anwendungen in StiBwaren" (4 Seiten); "Acesulfam—-K
Eigenschaften und Anwendungsméglichkeiten" (4 Seiten); "Properties and Appli-
cations of Sunett" (5 Seiten); "SiiRstoffe und Zuckeraustauschstoffe" (6 Seiten);
"Ubersicht liber den gegenwirtigen Zulassungsstand" (10 Seiten).

Dr. Marcus Naturfarbstoffe Gmbh: Broschiire iber Annatto, Anthocyane, Carbo
Vegetabilis, Carmin, Carotinoide, (gekupfertes) Chlorophyll, Karamel, Kurkumin,
Lutein, Riboflavin usw. (20 Seiten).

Christian Hansen Naturfarbstoffe Gmbh: Broschiire liber Annatto, Anthocyanin,
Carbo Vegetabilis, (gekupfertes) Chlorophyll, Cochenille, Karamel, Karmin,
Kurkumin, Xanthophyll sowie verschiedene weitere Pflanzenextrakte (15 Seiten);
AuBerdem 12 lose Informationsblatter.

Firmen die Aromen fiir Kaugummi anbieten und antworteten: Haarmann & Reimer
Gmbh, C. Melchers Gmbh, Givaudan—-Roure Flavours Ltd, Schweizer Getridnke AG,
Krischer Gmbh, International Flavours & Fragances Gmbh, ESRA Gmbh, R.L.
Dougoud.

Maschinenbaufirmen: Buss AG: Knetextruder fir die Kaugummiproduktion.
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Bubble Gum 148t sich in den klassischen Typus und den Soft Typus einteilen:
Klassischer Bubble Gum ist beim Auspacken vergleichsweise hart, ermoéglicht
jedoch nach kurzer Aufwarm— und Durchfeuchtungsphase unbegrenztes kauen und
groBe Blasen, ist klebrig und bietet ein sehr attraktives Kaugefiihl. Stabile
Fdrbungen sind selten und scheinen schwierig zu sein. Soft BubbleGum ist schon
beim Auspacken weich. Nach knapp einer Stunde kauen wird er gummiartig hart.
Er ist nicht klebrig und das Kaugefiihl ist unattraktiv. Stabile knallbunte
Fadrbungen werden oft verwirklicht und scheinen leicht zu erreichen zu sein.
Soft Bubble Gum ist ab etwa 1980 eine groB8e Mode der Produzenten, obgleich
ich die Produkteigenschaften als ziemlich ungiinstig empfinde.

Das neue Produkt soll ein klassischer Bubble Gum mit stabiler knallbunter
Farbung werden. Das Franzosische Produkt "Malabar" sowie die Israelischen Elite
"Bazookas" sind gute Vorbilder. Vermutlich besteht klassischer Bubble Gum aus
gesattigten Polymeren mit hydrophylen Gruppen wie beispielsweise Polyvinyliso-
butyldther. Soft Bubble Gum diirfte beispielsweise auf den ungeséttigten und
unpolaren Butadien-Styrol Copolymerisaten basieren. Die Bildung weitere Ver-—
netzungen dirfte das Hartwerden verursachen, kénnte jedoch auch im Zusam-
menhang mit der guten Fiarbbarkeit stehen. Vermutlich muB ein gut fiarbbares
und stark gefirbtes Polymere mit den "Kau'"—-Polymeren, Harzen und Fillstoffen
passend gemischt werden.

Kaugummi Verordnung vom 19.12.1959 (BundesGesetzBlatt Teil I, S. 754):

1. Gutta natlrlicher Herkunft wie Chicle, Jelutong, Leche di Caspi, Niger,
Soh, Siak, Katiau, Sorwa, Balata, Malaya, Percha;
2. natirlicher Kautschuk wie Crepe, Latex, Sheets; 3. Cumaron-Inden-Harze;

4. Dammarharz, Kolophonium, Myrrhe, Olibanum, Mastix, Schellack, Benzoe-
harz, Sandarak und die Glyzerin- und Pentaerythritester der Harzsduren
des Kolophoniums sowie deren Hydrierungsprodukte;

5. a) Polyvinylester der unverzweigten Fettsiuren der Kohlenstoffzahl 2-18,
b) Polyvinyldthylather mit einem Polymerisationsgrad nicht unter 40,
c) Polyvinylisobutyl&ther mit einem Polymerisationsgrad nicht unter 80,
d) Polyisobutylen,
e) Polyathylen,

f) Butadien-Styrol-Copolymerisate, [21.8.1964 BGB1 Nr. 46, S. 703]
g) Isobutylen-Isopren-Copolymerisate,
h) Polyolefinharze; [24.7.1972 BGB1 Teil I, S. 1262]

6. dick- und duinnflissiges Paraffin;

7. a) Hartparaffine natirlicher Herkunft,
b) Synthetische Hartparaffine,
c) Mikrokristalline Wachse;

8. Perubalsam und Tolubalsam; / [ab 21.8.1964]

9. Bienenwachs, Wollfett, Walrat, Carnaubawachs und Candellillawachs;
10. 1,2-Propandiol und daraus hergestellter Adipinsdureester;
11. Glyzerintriazetat; 12. Glyzerin; 13. Aluminiumoxyd;

14. Kieselsdure und deren Aluminium-, Kalzium- und Magnesiumverbindungen;
15. Kalziumkarbonat, Magnesiumkarbonat;

16. Lezithine, deren Peroxydzahl den Wert 10 nicht i{ibersteigt; [ab 21.8.64]

17. Verbindungen der Vitamine C und E mit Essigsdure und mit den hdheren
unverzweigten Fettsduren der Kohlenstoffzahlen C14, C16 und C18;

18. Obstpektine, Pektinsdure, Alginsdure sowie deren Natrium- und Kalzium-
verbindungen, Agar-Agar, Johannisbrotkernmehl, Guarmehl, Gummi arabicum;

19. Stearinsdure, Kalziumstearat und Magnesiumstearat als Trennmittel;

20. Cellulose als Fill- oder Trennmittel. [24.7.1972 BGB1l Teil I, S. 1262]
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, Kelkheim den 12. Marz 1996
Wolfgang Renner

Gimbacherweg 34 Telefon:
65779 Kelkheim 06195/4161
An:

Betrifft: Konzepterstellung fiir eine neue Bubble Gum Marke.

Vorgeschichte: In meiner Jugend, in den siebziger Jahren, gab es in Deutschland
zwei qualitativ hochwertige Bubble Gum Marken, die von Firmen produziert
wurden, deren Muttersitz in den USA liegt. Diese Bubble Gum Marken waren
sehr beliebt und regelrechte "Kultobjekte". In der ersten H&lfte der achtziger
waren diese Marken jedoch von dramatischen Qualititsschwankungen betroffen.
Die Entwicklung war so negativ, dag8 die Produkte unattraktiv wurden und
weitgehend aber nicht vollstindig vom Markt verschwanden. Als Konsument war
ich enttduscht und fand diese Entwicklung ausgesprochen krank. Daher schrieb
ich am Ende der achtziger viele Briefe an alle méglichen Kaugummifirmen. in
denen ich das Qualititsproblem erlduterte und eine Besserung oder Markenneu-—
einfiihrung propagierte. Von der Firma Wrigley und Life Savers in den USA
bekam ich eine nette Antwort mit interessantem Lesestoff iiber Kaugummi und
die jeweilige Firmengeschichte. Einen Einfluf auf das Qualitidtsproblem konnte
ich jedoch nicht nehmen. Freunde von mir lasen diesen Briefwechsel mit groBem
Interesse und motivierten mich dazu, ein Buch daraus zu machen. Mir wurde
jedoch schnell klar, daB ein solches Buch lediglich die negative Entwicklung
beklagen kann und sich damit auf die wohlbekannte Kritik an unkreativem
Management und irgendwelchen Standortproblemen beschrinken wiirde.

Der Qualitdtsniedergang trat keineswegs {iberall auf. Beispielsweise produziert
der Ndhrmittelkonzern Kraft Jacobs Suchard den hervorragenden "Malabar”
Bubble Gum in Frankreich. Der israelische Kaffee— und Schokoladenkonzern Elite
produziert "Bazooka" Bubble Gum nach einer Lizenz von der amerikanischen
Firma Topps. Die Elite Bazookas sind dem amerikanischen Original in Qualitit
und Geschmacksvielfalt weit Uberlegen.

Die besten Bubble Gums werden demnach nicht von reinen Kaugummifirmen
produziert, sondern von allgemeineren N&dhrmittelkonzernen. Daher schrieb ich
einen vergleichbaren Konzern in Deutschland an, mit der Frage, ob sie nicht
ebenso eine neue qualitativ hochwertige Bubble Gum Marke produzieren kénnten.
Ich hatte daraufhin ein interessantes Gespriach mit diesem Konzern, welches
jedoch darauf hinaus lief, daB sie kein Konzept hédtten und ich mich besser an
die bestehenden Kaugummifirmen wenden sollte. Diese Firmen sind jedoch
zweifelsfrei desinteressiert, sich im oberen Qualititssegment zu engagieren. Daher
mochte ich nun versuchen ein komplettes Produktkonzept auf theoretischer Basis
zu erstellen, um damit Interesse bei einem passenden Konzern zu wecken.
Sollte mir auf diesem Weg eine Markenneugriindung gelingen, wére ein Buch
dariiber mit konstruktivem und wissenschaftlich interessantem Inhalt reizvoll.

Soft—- contra klassischem Bubble Gum: Die guten Bubble Gums in den siebzigern
wurden in 7.5 gramm Flachblockformat mit Tattoo— oder Comicbeilage produziert.
Sie waren ziemlich hart wenn man sie frisch ausgepackt in den Mund nahm.
Beim kauen wurden sie dann weich und ermdglichten es unbegrenzt lange riesige

Blasen zu machen. Sie waren ziemlich klebrig, so daB eine groRe Blase, welche
ins Gesicht platzte, schwer einzusammeln war. Das Kaugefiihl war ausgesprochen
schon, so dag man den Kaugummi selbst nach vielen Stunden nicht aus dem
Mund nehmen mochte. Anfang der achtziger brachte Wrigley mit "Hubba Bubba"

einen neuartigen Soft Bubble Gum auf den Markt, welcher schon beim auspacken
weich ist und nicht auf der Haut klebt. Soft Bubble Gum hat jedoch betradcht-
liche Nachteile: Er fihlt sich sehr langweilig an und wird schon nach etwa 45
Minuten gummiartig hart, so daB ein weiteres Kauen unmoglich ist. Soft Bubble
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Gum empfindet man als Fremdkorper im Mund, welchen man sowieso bald wieder

ausspucken mag. Mit Soft Bubble Gum erschien jedoch als attraktive Innovation

knall bunte Farben. welche auch beim kauen nicht verschwanden. Klassischer
Bubble Gum war bis dahin entweder weif oder fliichtig gefirbt.

Um tiber die Ursachen zu sinnieren werfen wir nun einen Blick auf die

Kaugummi Verordnung, welche am 19.12.1959 (BundesGesetzBlatt Teil I, S. 754)
zu einem eigenstidndigen Teil des Lebensmittelrechtes wurde. Mit einer Liste der

zugelassenen Inhaltsstoffen, sowie den jeweiligen Reinheitsanforderungen:

1. Gutta natirlicher Herkunft wie Chicle, Jelutong, Leche di Caspi, Niger,
Soh, Siak, Katiau, Sorwa, Balata, Malaya, Percha;
2. natirlicher Kautschuk wie Crepe, Latex, Sheets; 3. Cumaron-Inden-Harze;

4. Dammarharz, Kolophonium, Myrrhe, Olibanum, Mastix, Schellack, Benzoe-
harz, Sandarak und die Glyzerin- und Pentaerythritester der Harzsduren
des Kolophoniums sowie deren Hydrierungsprodukte;

5. a) Polyvinylester der unverzweigten Fettsduren der Kohlenstoffzahl 2-18,
b) Polyvinyldthyldther mit einem Polymerisationsgrad nicht unter 40,
c) Polyvinylisobutyldther mit einem Polymerisationsgrad nicht unter 80,
d) Polyisobutylen,
e) Polyéathylen,

f) Butadien-Styrol-Copolymerisate, [21.8.1964 BGBl1 Nr. 46, S. 703]
g) Isobutylen-Isopren—-Copolymerisate,
h) Polyoclefinharze; [24.7.1972 BGB1l Teil I, S. 1262]

6. dick- und dinnflissiges Paraffin;

7. a) Hartparaffine natiirlicher Herkunft,
b) Synthetische Hartparaffine,
c) Mikrokristalline Wachse;

8. Perubalsam und Tolubalsam; / [ab 21.8.1964]

9. Bienenwachs, Wollfett, Walrat, Carnaubawachs und Candellillawachs;
10. 1,2-Propandiol und daraus hergestellter Adipinsdureester;
11. Glyzerintriazetat; 12. Glyzerin; 13. Aluminiumoxyd;

14. Kieselsdure und deren Aluminium-, Kalzium- und Magnesiumverbindungen;
15. Kalziumkarbonat, Magnesiumkarbonat;

16. Lezithine, deren Peroxydzahl den Wert 10 nicht lbersteigt; [ab 21.8.64]

17. Verbindungen der Vitamine € und E mit Essigsdure und mit den hdéheren
unverzweigten Fettsduren der Kohlenstoffzahlen Cl14, C16 und C18;

18. Obstpektine, Pektinsdure, Alginsdure sowie deren Natrium- und Kalzium-
verbindungen, Agar-Agar, Johannisbrotkernmehl, Guarmehl, Gummi arabicum;

19. Stearinsiure, Kalziumstearat und Magnesiumstearat als Trennmittel;

20. Cellulose als Fill- oder Trennmittel. [24.7.1972 BGBl Teil I, S. 1262]

Ich vermute folgendes: Die klassischen Bubble Gums hatten zum Beispiel eine
Kaumasse aus Polyvinyldthyldther. Die polare Atherbriicke diirfte hydrophil sein
und das attraktive Kaugefiihl bewirken. Die Polymerestruktur ist gesittigt und
daher stabil. Moéglicherweise basiert Soft Bubble Gum auf den ungeséittigten
Butadien—-Styrol bzw. Isobutylen-Isopren Copolymerisaten. Die verbleibenden
Doppelbindungen diirften das Hartwerden durch Bildung weiterer Vernetzungen
bewirken. Aber vielleicht machen sie auch die stabile Farbung mdglich.
Malabar ist nach wie vor Kklassischer Bubble Gum mit allen Vorziigen. Bemer-—
kenswert ist, daB die Klebrigkeit exakt so eingestellt ist, daf eine geplatzte
Blase keine Probleme macht und dennoch alle sensorischen Vorziige von klebri-
gem Kaugummi erhalten geblieben sind. Das wird vielleicht mit Polyvinylisobutyl-
dther erreicht, bei dem die polare Athergruppe stirker abgeschirmt ist. Vielleicht
werden auch verschiedene Polymere gemischt. Zum Beispiel einen Polydthylen-—
anteil zur Kontrolle einer ibermaB8igen Klebrigkeit. Auch Malabar ist nur
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fliichtig gefarbt. Eine bemerkenswerte Ausnahme macht der Mint Malabar der
mit einem Chlorophyllkomplex stabil griin gefiarbt ist ! Warum ist das méglich ?
Lebensmittelfarbstoffe werden unterschieden in wasserldsliche und unlésliche
(Lack) Farben. Wer kann mir iliber die technischen Details dieser Farben in
Bezug zu Kaugummi Auskunft erteilen ?

Ich vermute, daB die stabilen Fédrbungen von Soft Bubble Gum durch Bindung

des Farbstoffmolekiils an eine Doppelbindung der Gummibase ermdglicht wird.
Weil es solche Doppelbindungen bei klassischem Bubble Gum nicht gibt, ist eine
stabile Farbung wohl so schwierig. Nun habe ich folgende Idee: Widre es nicht
mdglich bei einem Farbstoffmolekiil irgend ein passendes duBeres Wasserstoff—
atom mit einer Vinylgruppe zu ersetzen, welche beim Polymerisationsprozess mit
in die Gummibase fest eingebaut wird ?

Die Maschinenbaufirma Buss ist im Kaugummisektor aktiv. Ich bekam umfang-
reiches Informationsmaterial iiber deren Knetextruder. Bei den Anwendungs-—
beispielen wird der Farbstoff mit den Aromen ganz zum Schlu8 in die fertige
Kaugummimasse eingeknetet. Damit ist gewiB keine stabile Fidrbung der Kaumasse
zu erreichen. Als erste Zutat miiBte das fertig gefidrbte Elastomer in den
Mischprozess eingefiihrt werden. Wer kann mir dazu Auskinfte erteilen ?

Bei dem gegebenen Bubble gum base Rezept wird lediglich ein Anteil von 8,4 %
Elastomer empfohlen. Der Hauptteil mit 42.6 % ist Glyzerinester des Kolo-
phoniums. Was fiir Stoffe sind diese Harze, welche in der Kaugummi VO im
Punkt 4 angefiihrt sind ? Wer produziert sie und kennt die Eigenschaften ¢

Das angestrebte Produkt soll dem Produkt Malabar dhnlich sein. Das heit eine
klassische stabile Kaumasse, bestandig knallbunt gefidrbt mit vielen attraktiven
Geschmacksvariationen, gepackt als Flachblock in Wachspapier mit Comicbeilage.
Fiir dieses Standardformat miiBte es fertig entwickelte Verpackungsmaschinen
geben. Wer produziert sie ? Fir den Supermarktverkauf sollen etwa 30 Kaugum-—
mis in eine Plasiktiite mit Tattoo—Beilage gepackt "werden. Die standard
Papierverpackung ist nicht luftdicht. Macht dieses einen vermeidbar hohen
Einsatz von Konservierungsstoffen nttig ? Welche Alternativen gibt es ?

Die schdonste und ansprechenste graphische Gestaltung der Comicbeilage ist
wiederum bei dem Vorbildprodukt Malabar verwirklicht worden. Das neue
Produkt soll weder epigonisch sein noch die urheberrechtlichen Interessen
anderer Hersteller verletzen. Es ist an mir eine entsprechende Gestaltungsform
zu entwerfen und interessierte Kiinstler zu finden. Dennoch wiirde ich mich iliber
Hinweise freuen, wie man die graphische Gestaltung auch technisch verwirklicht.

Ich hitte gerne einen vollstdndigen Uberblick, wer die verschiedenen Stoffe, die

in der Kaugummi VO sowie in den Rezepten der Firma Buss angefiihrt sind
produziert. Dazu genaue technische Unterlagen, sowie circa Preise um eine
Kostenkalkulation machen zu kdnnen.

AuBerdem wiurde ich gerne einen vollstdndigen Uberblick tliber die bendétigten

Produktionstechnischen Anlagen bekommen. Fiir Mischextruder scheint die Firma
Buss die erste Adresse zu sein. Aber wer baut die Verpackungsanlagen sowie
Rohstoffsilos ? Fiir Laborzwecke sind Anlagen zur Kleinmengenproduktion nétig,

sowie entsprechende Analyseverfahren zur kreativen Produktentwicklung und

Qualitatssicherung. Wer kann mir Hinweise und Prospektmaterial geben ?

Ich wiinsche mir eine stabil gefirbte klassische Kaumasse, welche als Innovation
gewi nicht von Kaumassenherstellern als "Konfektionsware" zu haben ist. Es ist
denkbar, daB das Elastomer innerhalb der neuen Produktionsanlage gefertigt

wird. Das heiBt, daB eine entsprechende Polymerisationsanlage benétigt wird.
Wer baut solche Anlagen, und kann mir mit Bezug zu meinen obigen Vermutun-—
gen erste technische Informationen erteilen ? Wer liefert die Monomere ?

Ich wiirde mich tiber eine umfangreiche Antwort freuen. Im Fall Sie keinen
Beitrag zur Kaugummiproduktion anbieten, wédre ich Ihnen sehr dankbar, wenn
ich zumindestens eine entsprechende Kurznotiz bekdme, um Ihre Adresse ein-
ordnen zu kdénnen.

Mit bestem Dank und freundlichen GriiBen:

3 () 6@(76@4/? Reowres
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KAUGUMMI-VERBAND e.V. - Postfach 1255 - 61282 Bad Homburg v.d. Hohe

Herrn
Wolfgang Renner
Gimbacher Weg 34

65779 KelKkheim

Unser Zeichen
SZ

Tag
2. Marz 1994

Informationsmaterial

Sehr geehrter Herr Renner,

wir beziehen uns auf Ihren Anruf am 24. Februar 1994 und uber-
senden Thnen als Anlage unsere

Pressemappe 1994

sowie verschiedene Zeitungsausschnitte zur Information, nam-
Sich

Die Geschichte des Kaugummis und der Wm. Wrigley Jr. Company
Kaugummi - Verbrauch, Herstellung und Verpackung
Kontinuierlicher Misch- und KnetprozeB - eine Neuheit?

Kauen mit GenuBR - Wie kann man das Geschmackserlebnis verldn-
gern?

Alles uber die Herstellung von Kaugummi und Bubble Gum
Woraus Kaugummi hergestellt wird

Mit freundlichen GruBen

KAUGUMMI-VERBAND e.V.

Geschaftsfihrer
Heinz We nner

ﬂ-ﬂsuu (el

i.A. Gudrun Steitz
Anlagen

61350 Bad Homburg v.d. Hohe - Kelkheimer StrafSe 10 - Telefon (06172) 33016 - Telefax (06172) 3 8847
61282 Bad Homburg v.d. Hohe - Postfach 1255
Bankverbindung: Commerzbank Frankfurt am Main (BLZ 500400 00) Konto-Nr. 5 832670
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Fleer GmbH Lingner + Fischer GmbH
IndustriestraBe 54 HerrmannstraBe 7
69190 Walldorf 77815 Buhl

Postfach 14 64

77804 Buhl

HARIBO GmbH & Co KG
Hans-Riegel-StraBe 1

53129 Bonn Stimorol Distribution
Postfach 1720 Bagger Soerensen GmbH
53007 Bonn Kélner StraBe 232

51149 Koéln
Hitschler International GmbH Postfach 903140
OlbergstraBe 51 A 51124 KdIn
50939 Koln
Postfach 42 0540 WRIGLEY GMBH
50928 KéIn Albrecht-Durer-StraBe 2

ERNST HORN GMBH
Kaugummifabrikation
Weiten-GeséaBer-StraBe 2
64732 Bad Konig/Zell
Postfach 1307

64726 Bad Konig/Zell

LEAF Deutschland GmbH
SchillerstraBe 20-22
58089 Hagen

Postfach 3849

58038 Hagen

82008 Unterhaching
Postfach 1414
82004 Unterhaching
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BANO Y

Januar 1994

lhr Gespréachspartner:
Heinz Wenner, Kaugummi-Verband e.V,, Postfach 1255, 61282 Bad Homburg v.d. Hohe,
Telefon 06172/3 3016, Telefax 06172/3 88 47
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KAUGUMMI-VERBAND e.V. %«m;

Januar 1994

Kaugummimarkt 1993 mit hohem Wachstum (+10 %)

— Marktvolumen 790 Mio. DM

Nach einer Hochrechnung des Kaugummi-Verbandes e.V., Bad Homburg vdH, hat der
Kaugummimarkt 1993 mit rund + 10 % einen — im Vergleich zu anderen SuBwarenprodukten —
Uberdurchschnittlichen Zuwachs erzielt und ein Marktvolumen zu Endverbraucherpreisen in
Hbéhe von 790 Mio. DM erreicht.

Wie in den Vorjahren hat zu diesem Wachstum des Kaugummimarktes besonders der »zucker-
lose Kaugummi« (+ 22 %) beigetragen, dessen Anteil innerhalb des Segmentes »Streifen,
Dragees und Kissen« auf 56 % (Vorjahr 50 %) emporgeschnellt ist.

Neben dem erfreulichen Wachstum des »zuckerlosen Kaugummis« hat das Segment »Bubble
Gum« mit einer Steigerung von 11 % Uberproportional zu dem Gesamtvolumen von
790 Mio. DM beigetragen.

Unverandert im Vergleich zum Vorjahr ist die Aufteilung des Gesamtmarktvolumens nach den
Segmenten »Streifen, Dragees und Kissen« mit 640 Mio. DM (= 81 %) und »Bubble Gum« mit
150 Mio. DM (= 19 %) geblieben.

Der ungebrochen steigende Kaugummikonsum wird durch die starkere Akzeptanz bei den
Verbrauchern begunstigt, die zunehmend die Bedeutung des Kaugummis flr die Zahn-
gesundheit erkannt haben. Unter der Bezeichnung »zahnpflegender Kaugummi« ist eine
Produktgruppe auf dem deutschen Markt, deren Umsatze in den oben genannten Zahlen nicht
enthalten sind.

Beigetragen zur Umsatzsteigerung in diesem Jahr hat auch die Ausweitung des Verwender-
kreises. So gaben laut einer reprasentativen Umfrage 45 % der 10- bis 55jahrigen Deutschen
an, in der vergangenen Woche Kaugummi gekaut zu haben.

Ihr Gespréchspartner:
Heinz Wenner, Kaugummi-Verband e.V, Postfach 1255, 61282 Bad Homburg v.d. Héhe,
Telefon 06172/3 3016, Telefax 06172/3 88 47
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Kaugummimarkt 1993 UM

Januar 1994

Kaugummi-Gesamtmarktentwicklung

Umsatz in Mio. DM

1972 1980 1989 1990 1991 1992 1993*

*vorlaufige Schatzung

Basis: Kaugummi-Verband e.V, Bad Homburg v. d. H6he
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Ihr Gespréachspartner:

Heinz Wenner, Kaugummi-Verband e.V., Postfach 12 55, 61282 Bad Homburg v.d. Hoéhe
Telefon 06172/3 3016, Telefax 06172/3 8847
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